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La prfcente invention est relative a la 
fabrication de corps de friction destines aux 
freins et aux accouplements, et particulie- 
rement de disques annulaires pour les em- 
5 brayages a disques. II est connu de fabriqucr 
«?« disques annulaires en introduisant par 
pression daus des decoupures d'un disquc 
aunulaire en tole daeier la matiere de fric- 
tion constitute par un complexe fibreux im- 

1 0 pregn6 d'un liant qui se durcira plus terd, 
lorsque cette matiere est dans un £tat ou 
elle peut etre encore moul£e. L'objet de 
I'invention est un dispositif qui permet Fin- 
troduction de la matiere de friction par pres- 

i5 sion sur les deux faces du disque, ainsi 
que le revetement de ces disques, avec la 
precision et la securite necessaires, tout 
en se pretant a la production en seYie. 
Un mode d' execution de la prtsente in- 

20 vention a ete" represent^ a titre d'exemple 
au dessin annexe dans lequel : 

La figure 1 est une vuc perspective de 
IVnsemble du dispositif permettant Faction 
de la pression. 

26 La figure a montre egalement en prespective 
les diverses pieces d^montees du dispositif. 

Les figures 3a et 36 montrent d'une ina- 
niere plus schematique Tappareil en coupe 
axiale verticale, au cours de deux phases 

3o differences du travail. . 



Le dessin se rapporte a un mode d'exe- 
cution du dispositif qui est destine a {'in- 
troduction par pression de la matiere de 
friction sous forme de corps ronds dans un 
disque annulaire de friction destine a un 35 
einbrayage a disques. De toute ttnslallation 
on n'a sensiblemeut repr&ente que le dispo- 
sitif de moulage proprement dit avec ses 
matrices et le mecanisme qui s'y adapte im- 
mtdiatement. La presse elle-meme, qui peut 4o 
etre une presse a excentrique ordinaire, 
a £ te supprimee, par ce quelle n'a aucune im- 
portance pour I' exposition de I'invention. 

Le dispositif de moulage sous pression 
est constitue' essentiellement de six parties : 45 
le support a du contre-poincon inferieur, ce 
support reposant sur la table de la presse; 
la partie inferieure b de la matrice ; la partie 
superieurc c de la matrice; Torgane d de 
verrouillage, qui permet de serrer Tune 5o 
contre Tautre cette partie inferieure et cette 
partie supe>ieure, de facon a former Ten- 
semble qui sera appe!6 plus loin « la matrice » ; 
enfin le systeme de levier / qui guide la 
matrice. 55 

Au milieu de la plaque de base du sup- 
port est fixt le contre-poincon inferieur 2. 
Autour de ce contre-poincon sont groupes 
quatre ressorts 3, qui soulfcvent la matrice 
6, c. La partie inferieure b de la matrice 60 
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constitue un corps annulaire massif, qui pre- 
sente en dessous un retrait avec e^paulement 
A. Sur le dessus du corps annulaire sont fixes 
deux segments 7, 8, qui laissent entre eux 

5 une cavite 5, qui traverse la matrice, et dont 
le contour correspond exactement k celui 
d'une section correspondante du disque 
annulaire en tdle qui doit recevoir la garni* 
ture de friction. Un fragment du disque annu- 

to laire en tdle a ete" repr&ente' en figure 1 
et d&igne* par 20. Au centre la partie infe- 
rieure b de la matrice pr&ente une perfo- 
ration 8 qui la traverse de part en part. - 
La partic superieure e de la matrice est 

t5 constitute par un disque massif, qui pr&- 
sente, a deux emplacements diametralement 
opposes des poignees radiales 9* 9, Des en- 
coches peripheriques 10-10 sont decalees 
par rapport k ces poignees. Bn outre on a 

20 prevu, sur le dessus du disque, k deux em- 
placements diametralement opposes, des 
cames 1 1-1 1 en forme de coin. Le disque c 
est Sgalement perform dans son centre, et 
sa perforation 6a a le in&ne diametre que la 

a 5 perforation 6 de la partie inferieure 6. 

Les deux parties b et c de la matrice pen- 
vent 6rre reunies solidenient par Torgane 
de verrouillage d (fig. a)- Get organe de 
verrouillage consiste en un cercle 13 pr&sen- 

3o tant latendement deux poignees i3-i3. Ge 



w partie „. 

possede aussi deux montants i4 dinges vers 
35 le haut, et dont les extremity supeneures 
sont replies en dedans en forme de crochets. 
Les montants i4 passant dans les ichan- 
crures to de la partie inferieure c de la 
matrice, tandis que les crochets i5 de ces 
Ao montants xh, &' Advent sur la pente des 
cames 1 1 lorsquon fait tourner 1 organe de 
verrouillage par rapport k la partie sud6- 
rieure e de la matrice, Ainsi les deux parties 
de la matrice sont fortement series Tune 
A5 contre lautre. 

La partie infeneure b de la matrice pr6- 
sente lateralement deux tourillons 1 5 dia- 
metralement opposes, sur lesquels agissent 
les bras 17 d'un systfcme articute qui est 
00 designe* generalement par/ Ge systeme pos- 
sede en 18 un axe de pivotement fixe, et 
son extr6mit4 lihre est relive jjar un tirant 



19 k une piece pouvant s'elever et s'abaisser, 
de la presse. Les dimensions du systeme de 
leviers, sont choisies de telle facon que le 55 

rours accompli par la matrice guidle par 
leviers lorsque la presse travaille, soit 
6gal a la raoitie* du parcours du poincon 
superieur e dont la partie active 2 1 s'adapte 
k rinterieur de la perforation 6a de la partie 60 
supexieure c de la matrice. 

Le fonctionnement du dispositif est le 
suivant : 

Une fois que la partie superieure c de 
la matrice a et£ demontee, apres d6verrouil- 65 
lage, on introduit dans la partie inferieure 
de la matrice (fig. 3a), qui est maintenue 
soulev^e jusqu'i une hauteur limftee par 
des but^es fixes, gi&ce aux ressorts 3, la 
matiere de friction plastique, qui est consti T 70 
tu6e par exemple par un melange de fibres 
d'amiante avec une solution de bal&ite 
alcoolique, la dessication de - ce melange 
ayant amorc^e. Une fois que le creux 6 
definite* en dessous par le contre-poincon 2, 76 
a M bien rempb par la masse, on place le 
disque annulaire en t&le d'acier 30 dans la 
cavit€ 5. Afin que la dexoupure du disque 
qui doit £tre garnie par le corps de friction 
coincide avec la perforation 6, on a manage 80 
sur le disque des saillies qui correspondent 
k des encocbes de la cavite, comme dans une 
denture d'engrenage. Les dfroupures du 
disque sont, comme on le voit aux figures 3n 
et 36, tegerement plus petites que les cham- 85 
bres de compression 6, 6a de la matrice. 
Une fois que Ton a plac6 le disque annu- 
laire 90, on dispose la partie superieure c 

de la matrice sur la partie infexieure et on 
les verrouille ensemble. On remplit ensuite 90 
egalement la chambre de compression 6a 
de la matrice superieure de matiere de fric- 
tion, jusqu'i un niveau qui peut fttre, par 
exemple, indiqu£ par up repfere, et qui cor- 
respond k la hauteur du remplissage de la <)5 
chambre inferieure. On fait dors entrer 
la presse en action. La partie active 2 1 du 
poincon superieur c descend dans la perfo- 
ration 6a et comprime la masse qui se trouve 
dans cette perforation. En me*me temps la 100 
matrice 6, c est d£plac£e vers le bas grice 
au systeme de leviers /, avec une vitesse qui 
est 6gale k la moitfe de celle du poincon. Par 
suite il se produit une compression paffei- 
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tement reguli&re des masses au-dessus comme 
au-dessous du disque de t6le so, sans que 
ce disque lui-mtaie soit soumis a un effort 
de compression dans un sens ou dans I'autre. 
5 Ceci est important, en particulier paree que 
la pression exerc^e est tres forte, de sorte 
qu'un effort s'exercant d'un seul c6te* aurait 
pour consequence inevitable une courbure 
du disque de tdle de lautre c&te. La masse 

1 o de friction, comme on le voit en figure 36, 

se comprime tres fortement, en pratique 
jusqu'a environ le huitieme ou le dixieme 
de son volume originaire. En m6me temps 
elle re^oit sa forme definitive, de sorte 

i5 qu'il est superflu de la soumettre ensuite 
a un travail quelconque. Quand le poincon e 
revient en arriere, la matrice est soulevee 
par les ressorts 3. On peut alors, apres 
deverrouillage des deux parties 6, c de la 

ao matrice, enlever la partie superieure c de 
la matrice et decaler d'un cran le disque 
annulaire 9 0, pour remplir de matiere de 
friction la decoupure suivante. 
Bien entendu la presente invention ne 

2 5 se limite pas a introduction par pression 

de matiere de friction dans les decoupures 
de disques d'embrayages du genre repre- 
sente au dessin. Elle peut 6tre employee 
partout oil il s'agit de munir d'une garni- 

3o ture de friction des disques de friction 
ou dispositifs de mfime genre, en introdui- 
sant cette garniture par les deux faces. Les 
corps de garnitures n'ont nullement besoin 
d'avoir. la forme ronde qui a ete admise dans 

35 le cas ci-dessus, ils peuvent aussi bien affecter 
la forme de segments limites par des lignes 
radiales ou par toutes autres lignes droites. 
De m&me les corps de garniture peuvent 
fetre ranges immediatement les uns pres des 

4o autres dans le sens periphexique. Enfin on 
pourrait transformer le dispositif de com- 

Eression, tout en conservant le principe de 
i presente invention, en munissant des 
disques annulaires du genre indique. sur 
45 toute leur peripheric de garnitures continues 
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d ? une seule pi&ce, introduites par les deux 
faces. 

RESUME : 

i° Dispositif pour Introduction par com- 
pression sur les deux faces d*une~garniture 5o 
de friction dans les disques d'embrayages a 
disques, etc., ou pour le revfttement par 
compression de ces disques, caracterise par 
une matrice en deux parties qui comprennent 
entre eiles le disque k garnir, en combinaison 55 
avec deux poinpons travaillant k rinterieur 
de deux chambres de compression qui'sont 
menagees dans les deux parties de la matiere 
et qui re^oivent la matiere de garniture, ces 
deux poin^ons effectuant, lors du processus 6o 
de compression des mouvements relatifs 
equivalents par rapport a la matrice. 

9° Modes d'execution divers de ce dispo- 
sitif dans lesquels : 

a. Lorsque le poincon inferieur est fixe, 65 
la matrice, pendant le processus de compres- 
sion, s'ahaisse automatiquement d'une quan- 
tite qui correspond a la demi-course du 
poincon superieur. 

6. Le mouvement de descente de la matrice 70 
qui repose sur des ressorts, est produit par 
la commande d'un levier en forme d'etrier 
dont les branches attaquent la matrice en 
leur milieu, tandis que leurs extremes libres 
sont reliees avec le mecanisme actionnant le 7 5 
poincon supirieur. 

r. I n verrouillage des deux parties de la 
matrice agit a la maniere d'un eminanche- 
ment a balonnette. 

d. La matrice presente une cavite transver- 80 
sale sur sa face superieure, cette cavite ayant 
un contour correspondent k celui d'une sec- 
tion du disque annulaire qui doit recevoir 
les garnitures de friction. 
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